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1  主题内容与适用范围 

 本标准规定了热电偶用碳化硅保护管的产品分类，技术要求，试验方法，检验规则及包装、贮存和

运输。 
 本标准适用于最高使用温度 1800℃以下的热电偶用碳化硅保护管。 

2  引用标准 

GB 191 包装贮运图示标志 
GB 2997 致密定形耐火制品显气孔率、吸水率、体积密度和真气孔率试验方法 
JB 3890 等直径硅碳棒 

3  产品分类 

3. 1  代号 

    G  B  T 
 碳化硅 
 保护 
 管 
3. 2  形状 
 外形如下图 1所示： 

 
 

 
 

图 1 
3. 3  规格 
 基本尺寸应符合表 1规定。 
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表 1          mm 

外径 D 20 20 25 30 35 40 45 50 

内径 D1 9 11 14 19 23.5 28 33 38.5 

长度 L 313，365，415，465， 565 313， 365， 415，465，565，665， 915， 1165，1665， 2165 

端头  外形应为圆弧形，其壁厚不得大于管外径的 1/2 

 
3. 4  产品标记示例 
 内径为 14mm、外径为 25mm、长度为 565mm的热电偶用碳化硅保护管标记为： 

GBT25/14×565 

4  技术要求 

4. 1  外观 
 表面应平整，不得有裂纹、麻残、内孔堵塞等缺陷。 
4. 2  基本尺寸极限偏差 
 基本尺寸极限偏差应符合表 2 规定。 

表 2          mm 

项   目  外径   D 内径   D1 长度  L 

基本尺寸 20～ 25 30～ 35 40～ 50 9～14 19～38.5 313～2165 

极限偏差 ±1.0 ±1.5 
+2.0 

–1.0 

+0.4 

－1.0 
±1.0 

+2.0 

－1.0 

 
4. 3  直线度公差 
 直线度公差应符合表 3 规定。 

表 3          mm 

长    度  直  线  度  公  差 

≤ 500 1.0 

＞500～1000 2.0 

＞ 1000～1500 3.0 

＞ 1500～2000 4.0 

 
4. 4  物理性能 
4. 4. 1  抗热震性：1400℃至室温三次不炸裂。 
4. 4. 2  气孔率不大于 30%。 
4. 4. 3  常温抗折强度不小于 30MPa。 

5  检验方法 

5. 1  外观检验 
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5. 1. 1  裂纹、麻残、平整等用目测。 
5. 1. 2  内孔堵塞用小于孔径下限尺寸 0.3mm的金属针放入孔内检验。 
5. 2  基本尺寸检验 
 用精度为 0.05mm的游标卡尺测量直径；用精度为 0.5mm 的钢板尺或卷尺测量长度。 
5. 3  直线度测量 
5. 3. 1  将两个相同高度的 V 型支架置于平台上，根据被检保护管的长度调整两支架间的距离，使其不

得小于被检管全长的 98%。 
5. 3. 2  将被检管的两端置于两支架的 V 型槽内，使最大弯曲点向下与平台距离最小，用精度为 0.05mm
的高度尺测量最大弯曲面至平台的高度 H1，然后将保护管旋转 180。使最大弯曲点向上与平台距离最

大，在同一位置用同样方法测量最大弯曲凸面至平台间的高度 H2，由式(1)计算出直线度公差： 

δ=
2

12 HH −    ………………………………（1） 

式中：δ——直线度公差，mm； 

      H1——最大弯曲点向下时的高度值，mm； 

      H2——最大弯曲点向上时的高度值，mm。 

5. 4  抗热震性试验 

 将热电偶用碳化硅保护管置于 1400℃炉中，插入深度 200mm，保温 10min，取出在空气中冷却至

室温，观察被测管是否有炸裂现象，重复上述操作三次。 

5. 5  气孔率试验 

 气孔率试验按 GB 2997 的规定进行。 

5. 6  常温抗折强度试验 

 常温抗折强度试验按 JB 3890 的 3.2 条规定进行。 

6  检验规则 

6. 1  外观、基本尺寸和直线度公差应逐支进行检验。 

6. 2  抗热震性、气孔率、常温抗折强度均为抽检项目。 

6. 2. 1  抽检周期 

 每季度抽检一次。 

6. 2. 2  抽检方法 

 抽检时随机从交检批产品中抽取，每次抽检不少于一种规格。每种规格抽取 3 支。 

6. 2. 3  结果判定原则 

 按照本标准所规定的检验方法逐支对所抽样品检查，项次抽检合格率不得低于 90%。如果第一次

抽检达不到要求，允许加倍数量进行第二次抽检，如再不合格，则该批产品判为不合格。 

7  标志、包装、贮存、运输 

7. 1  必须在每支产品一端清晰标注商标。 

7. 2  包装时，应在包装箱内填充松软防震物，包装箱内应有合格证，并标明产品名称、规格、数量、

厂名、出厂日期，包装箱外应有防震、防潮、小心轻放等标志或字样，标志应符合 GB 191的规定。 
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7. 3  必须在干燥、通风、防震的仓库里贮存。 

7. 4  运输过程中应轻拿轻放，防止碰撞。 

 

 
 附加说明： 

 本标准由全国磨料磨具标准化技术委员会提出。 

 本标准由机械工业部郑州磨料磨具磨削研究所归口。 

 本标准由第五砂轮厂负责起草。 

 本标准主要起草人武文进、孙西琴。 
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